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(S) Elektromotor 

® Elektromotor, insbesondere Kurzschlusslaufermotor, in 
Mineralguss-Verbundkonstruktionsbauweise als An- 
triebsmotor mit einem erhohten Sicherheitsschutz in 
Flansch- oder Fufcbefestigung oder als Tauchmotorpum- 
pe in einer Motor-Pumpen-Kombination, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in einem Mineralguss-Motorblock (1) 
unterschiedlicher Bauform und -grofce ein komplettes 
Standerblechpaket (6) vergossen ist und eine Lauferwelle 
(5) mit Kugellagern und einem Lauferpaket (2) einschieb- 
bar angeordnet ist, wobei bei einem erhohten Sicher- 
heitsschutz die Lauferwelle (5) und das Lauferpaket (2) 
durch eine Isolationsbuchse (4) aus Mineralguss getrennt 
sind, und der Motorblock (1) durch ein A-Lagerschild (3) 
aus Mineralguss hermetisch verschlossen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Elektromotor , insbesondere Kurz- 
schlusslauf eritiotor , in Mineralguss-Verbundkonstruktionsbau- 
weise als Antriebsmotor mit einem erhdhten Sicherheitsschutz 
05 in Flansch- oder Fufibef estigung oder als Tauchmotorpumpe in 
einer Motor-Pumpen-Kombination. 

Bekannt ist es, dass speziell im Vorrichtungs- und Maschinen- 
bau verschiedene Bauteile, wie z. B. Werkzeugmaschinengestel- 
le und -schlitten, aus Mineralguss mit f unktionsbedingten 

10 Einlegeteilen aus Stahl hergestellt werden (Profiler, E. K. : 
Mineralguss im Maschinenbau, Ehringen bei Boblingen, Expert 
Verlag 1991, S. 19 - 32). Alle Mineralgussteile sind trotz 
geometrisch unterschiedlicher Bauform und -grofie kostengiin- 
stig herstellbar, erfullen die Anf orderungen hinsichtlich 

15 Stabilitat und Genauigkeit und haben eine hohe Lebensdauer . 
Aus dem Stand der Technik ist durch DE 32 07 952 Al ein Elek- 
tromotor, insbesondere Kaf iglauf ermotor , bekannt, der durch 
den Einsatz von GieBharz preiswert herstellbar, als Grundform 
fur einen Norm-Motor verwendbar und durch einfach darin ein- 

2 0 bringbare Baukastenteile in unterschiedliche Bauformen an- 
wendbar sein soil. Fur den Elektromotor ist kennzeichnend, 
dass dieser in Art einer Giefiharz - Metall - Verbundkonstruk- 
tion ausgefilhrt ist, wobei der Gie&har zmantel des vom A-La- 
gerschild (antriebsseitig) abgewandten Wickelkopfes und die 

25 Aufienseite des groBten Teils des Blechpaketes des Stators 

frei liegen, das A-Lagerschild mit dem liber die antriebssei- 
tigen Wickelkopfe reichenden Giefimantel fest verbunden ist 
und dieses Lagerschild und der bis uber das Blechpaket rei- 
chende Aufienmantel topfformig als ein Sttick ausgebildet sind. 

30 Das topfformige Lagerschild besteht aus Aluminium und ist am 
Giefiharzmantel durch dessen Klebwirkung im fliissigen Zustand 
befestigt. Die im Giefiharz eingebetteten Wickelkopfe sind 
nach aufien hermetisch abgeschlossen, so dass der Elektromotor 
die Anf orderungen der hochsten Schutzklasse, wie z. B. bei 

35 Antrieben in Nassraumen, erfullt. Ebenfalls soil durch das 



Vergieften der Wickelkopfe mit Gieftharz eine innige Verbindung 
zwischen der Wicklung und dem Stator sowie dem Lagerschild 
erreicht werden, womit sich eine gut leitende Warmebriicke er- 
gibt. Die Ktihlrippen gehen tiber die ganze Lange des Lager- 

05 schildes durch. Ein Llifterrad soli einen durchliif teten Elek- 
tromotor bewirkeh. Durch die einstuckige Ausbildung des La- 
gerschildes und des Auftenmantels werden zu bearbeitende Teile 
eingespart, anstelle von zwei Lagerschilden ist nur noch ein 
Lagerschild erforderlich. An dieses Lagerschild konnen nach 

10 Art eines Baukastensystems verschiedene Teile, wie Fuiiplatte, 
Anschlussplatte und Haube, die das Llifterrad und ein Teil des 
GieBmantels umgibt, jeweils losbar befestigt werden. Der Ku- 
gellagersitz im A-Lagerschild wird durch einen Lagerhalter 
aus Kunststoff realisiert. Hierzu hat das Lagerschild ein so- 

15 genanntes Innenmantelteil mit einem gestuften Durchgangsloch 
zur Aufnahme des Lagerhalters . Die Fertigungstechnologie soli 
einfacher sein, da der Rotor mit Kugellager und Lagerschild 
in den Stator eingesetzt werden kann. Die Nachteile des in DE 
32 07 952 Al dargestellten Elektromotors sind insbesondere in 

2 0 der komplizierten Ausftihrung des A-Lagerschildes, der aufwen- 
digen Realisierung der unterschiedlichen Bauformen und somit 
im hohen Fertigungs- und Montageaufwand zu sehen. Deshalb 
liegt das Problem der Erfindung darin, einen Elektromotor, 
insbesondere Kurzschlusslauf ermotor , in Mineralguss-Verbund- 

25 konstruktionsbauweise als Antriebsmotor mit einem erhohten 
Sicherheitsschutz in Flansch- oder FuBbef estigung oder als 
Tauchmotorpumpe in einer Motor-Pumpen-Kombination zu schaf- 
fen, der einen einfachen Aufbau sowie einen geringen Ferti- 
gungs- und Montageaufwand hat. Erreicht wird dies dadurch, 

30 dass in einem Mineralguss-Motorblock unterschiedlicher Bau- 
form und -grofie ein komplettes Standerblechpaket vergossen 
ist und eine Lauferwelle mit Kugellagern und einem Lauferpa- 
ket einschiebbar angeordnet ist, wobei bei einem erhohten 
Sicherheitsschutz die Lauferwelle und das Lauferpaket durch 

35 eine Isolationsbuchse aus Mineralguss getrennt sind / und der 



Motorblock durch ein A-Lagerschild aus Mineralguss hermetisch 
verschlossen ist. Damit ist der Vorteil erzielbar, dass der 
Fertigungs- und Montageauf wand um ca. 45 Prozent gesenkt wird 
(u. a. Wegfall der Ltifterhaube und des Lufterrades ) . Die Mi- 

05 naralguss^Verbundkonstruktionsbauweise des Elektromotors be- 
wirkt auBerdem einen gerauscharmen und schwingungsgedampf ten 
Lauf . Dartiber hinaus wirkt das gesamte Antriebsaggregat dreh- 
momentberuhigend. Der neue Elektromotor stellt ein umwelt- 
freundliches Produkt dar, dessen Bauteile unproblematisch zu 

10 reparieren, weiter- und wiederzuverwenden sind. Das Laufer- 
paket, das A-Lagerschild und der Motorblock sind in sich ge- 
schlossene und austauschbare Baugruppen des Elektromotors. 
Der Motorblock ist ein massives Mineralguss-Verbundteil und 
vereinigt das B-Lagerschild und das komplette Standerblechpa- 

15 ket, welches im Motorblock mit Mineralguss vergossen ist. Das 
A-lagerschild ist ebenfalls ein Mineralguss-Bauteil und kann 
konstruktiv den konkreten Anf orderungen angepasst werden. Es 
ist moglich, den Elektromotor als Antriebsmotor in Flansch- 
oder Fuflbef estigung, in Flansch- oder Fufrbef estigung mit Ex- 

20 Ausfiihrung (erhohter Sicherheitsschutz ) oder als Tauchmotor- 
pumpe in einer Motor-Pumpen-Kombination auszuftihren. Der kom- 
plette Laufer ist direkt im Motorblock einsetzbar. Fur die 
Ex-Ausftihrung ist die Lauferwelle mit einer Isolationsbuchse 
aus Mineralguss zu versehen. Der Werkstoff Mineralguss ist 

25 ein Dielektrikum. 

Die Erfindung soli an einem Ausf iihrungsbeispiel naher be- 
schrieben werden. Hiezu zeigt die zugehorige Zeichnung die 
Schnittdarstellung eines Kur zschlusslauf ermotors mit Flansch- 
bef estigung in Mineralguss-Verbundkonstruktionsbauweise . Es 

30 ist dargestellt, dass im Motorblock 1 zentriert ein einge- 
gossenes Standerblechpaket 6 (gewickelt und getrankt) ange- 
ordnet ist. 

Ebenfalls sind alle nicht dargestellten elektrischen Zulei- 
tungen und die beiden Kugellagersitze 7 im Motorblock 1 ein- 
35 gegossen. Der Motorblock 1 ist zu dem als Quader ausgefiihrt, 
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wodurch die Oberflache fur die Warmeabstrahlung grofter ist. 
Die geometrische Bauform und -grofte des Motorblockes 1 sind 
den konkreten Bedingungen des Einsatzortes des Elektromotors 
anpassbar. Dementsprechend kann der Motorblock 1 ebenfalls 

05 die Bauform eines Wurfels, Zylinders, Prismas oder eine Kom- 
bination dieser Bauforiaen haben. Glinstig ist auch, dass der 
Werkstoff Mineralguss eingefarbt und dann farbig vergossen 
werden kann. Die eingesetzten Mineralguss-Bauteile des Elek- 
tromotors sind der Motorblock 1, das A-Lagerschild 3 und die 

10 Isolationsbuchse 4. Diese Bauteile werden nach der Near-Net- 
Shape-Technologie gefertigt, d. h. im Kaltgussverf ahren pro- 
duzierte Mineralguss-Bauteile ohne mechanische Nacharbeit. 
Der Zentriersitz 8 fur das A-Lagerschild 3, die Kugellager- 
sitze 7 im A-Lagerschild 3 und im Motorblock 1 entstehen 

15 durch Gieften auf PassmaB. Der komplette Laufer ist ein Kauf- 
teil und besteht aus der Lauferwelle 5 und dem druckgegosse- 
nen Lauferpaket 2 mit Kurzschlussringen. Bei einem erhohten 
Sicherheitsschutz sind beide elektrisch durch die Isolations- 
buchse 4 aus Mineralguss getrennt. 
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S chu t z an spru che 

1. Elektromotor , insbesondere Kurzschlusslauf ermotor, in 
Mineral guss-Verbundkonstruktionsbauweise als Antriebsmotor 
mit einem erhohten Sicherheitsschutz in Flansch- oder FuJ5be- 

05 festigung Oder als Tauchmotorpumpe in einer Motor-Pumpen-Kom- 
bination, dadurch gekennzeichnet , dass in einem Mineralguss- 
Motorblock (1) unterschiedlicher Bauform und -groBe ein kom- 
plettes Standerblechpaket (6) vergossen ist und eine L&ufer- 
welle (5) mit Kugellagern und einem Lauferpaket (2) ein- 

10 schiebbar angeordnet ist, wobei bei einem erhohten Sicher- 
heitsschutz die Lauferwelle (5) und das Lauferpaket (2) durch 
eine Isolationsbuchse (4) aus Mineralguss getrennt sind, und 
der Motorblock (1) durch ein A-Lagerschild (3) aus Mineral- 
guss hermetisch verschlossen ist. 

15 

2. Elektromotor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Lauferpaket (2) , das A-Lagerschild (3) und der Motorblock 
(1) in sicb geschlossene und austauschbare Baugruppen sind. 

2 0 3. Elektromotor nach den Ansprtichen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Motorblock (1) die Bauform eines Quaders, 
eines Wurfels, eines Zylinders, eines Prismas oder eine Kom- 
bination der genannten Bauformen hat. 
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